Shell Morlina S2 B

Przemystowy olej tozyskowy i obiegowy .

Karta techniczna

e Zaawansowana

ochrona

Zastosowanie

przemystowe

¢ Doskonata separacja
wody

Poprzednia nazwa: Shell Morlina

Shell Morlina S2 B to najwyiszej jakosci olej wykazujagcy doskonatg odpornosé na utlenianie oraz
doskonaty sepearacje wody, zaprojektowany do uzycia w uktadach obiegowych jak réwniez do
smarowania tozysk w wiekszosci instalacji przemystowych. Oleje z grupy Morlina S2 B mozna uzywa¢é
wszedzie tam, gdzie nie wymaga sie stosowania olejow z dodatkami EP. Spetniaja specyfikacje Firm
Morgan Construction jak i Danieli jako oleje tozyskowe.

Witasciwosci i korzysci

Shell Lubricants

wydtuzone okresy miedzy wymianani,

dtuzsza eksploatacja

Shell Morlina S2 B zawieraja specjalny

pakiet dodatkéw  antykorozyjnych i

antyutleniajagcych co zapewnia doskonate

wiasciwosci podczas pracy w wydtuzonych

interwatach wymiany.

ochrona przeciwzuzyciowa

przeciwkorozyjna

Shell Morlina S2 B pomaga przedtuzy¢ czas

uzytkowania tozysk oraz  systemoéw

obiegowych przez:
v" Doskonatg

oraz

separacje  wody —
utrzymanie cagtosci filmu
smarowego pomiedzi silnie
obcigzonymi czesciami.

V' Dobrg charakterystyke uwalniania

bgbelkow powietrza -
minimalizuje zjawisko kawitacji co
wydtuza zywotnosc pomp

cyrkulacyjnych.

v Witasciwoséci  przeciwkorozyjne i
antyutleniajgce —brak tworzenia
sie emulsji nawet w obecnosci
wody.

Zwiekszenie efektywnosci pracy
systemow
W sktad produktu Shell Morlina S2 B

wchodzi najwyzszej jakosci rafinowany olej
bazowy przez co uzyskuje sie dobrg
separacje wody i bagbelkdow powietrza,
wynikiem jest wydajna i efektywna praca
maszym i urzgdzen.

Zastosowanie

systemy obiegowe w maszynach

tozyska walcéw (roll-neck bearing)
systemy smarowania tozysk

Odpowiednie do smarowania wiekszosci
tozysk tocznych i slizgowych stosowanych
w przemysle.

Zamkniete sytemy smarowania przektadni

Nisko i s$rednio obcigzone zamkniete
przektadnie, gdzie nie sg wymagane
dodatki EP.

Kompatybilno$¢ z uszczelnieniami i

farbami

Shell Morlina S2 B jest kompatybilny z farbami i
uszczelnieniami przewidzianymi do uzycia z olejem
mineralnym.
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Bezpieczenstwo pracy Specyfikacje i dopuszczenia
Informacje dotyczace Bezpieczedstwa i Higieny  Shell Morlina S2 B spetnia ponizsze wymagania:
uzytkowania znajdujg sie w Karcie Charakterystyki.

Ochrona srodowiska v Morgan ,Morgoil®”Lubricant
Nie wylewac zuzytego oleju do Sciekdw, zbiornikow Specification New Qil (Rev. 1.1)
wodnych, na ziemie. Usuwac zuzyty olej z pomoca v Danieli Standard Oil 6.124249F
jednostek recyklingu. v" DIN51517-1—typC

Porada v" DIN51517-2 —typ CL

Aby  uzyska¢ wiecej informacji  prosimy
skontaktowac sie z przedstawicielem Shell.

Typowe Wtasciwosci Fizyczne

Shell Morlina S2 B
Klasa lepkosci
1SO 3448 32 46 68 100
Lepko$¢ kinematyczna
@ 40 [°C] [cSt] 32 46 68 100

100 [°C] [cSt] 5.5 6.8 8.8 11.2
(IP 71/ASTM-D445)
Gestosé przy 15 [°C] 875 879 883 881
ISO 12185
Wspétczynnik lepkosci 110 100 100 97
I1SO 2909
Temperatura zaptonu, COC [°C] 226 228 250 250
ISO 2592
Temperatura ptyniecia [°C] =27 24 21 -18
ISO 3016
gsd_:\:rggzcsza korozjg (destyl. H,0) spetnia spetnia spetnia spetnia
Test tworzenia emulsji, (minuty) 5 5 5 10
ASTM D1401
Testy odpornosci na utlenianie

(a) TOST, (godziny) 1500+ 1500+ 1500+ 1400+
ASTM D943
(b) RBOT, (minuty) 500+ 500+ 500+ 400+

ASTM 2272
Test na pienienie, Sekw. Il
ml piany w 0/10 min. 5/0 5/0 5/0 10/0
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Shell Morlina S2 B

Klasa lepkosci

SO 3448 150 220 320 460
Lepkos¢ kinematyczna
@ 40 [°C] [cSt] 150 220 320 460

100 [°C] [cSt] 15 18.3 25 30
(IP 71/ASTM-D445)
Gestosé przy 15 [°C] 887 891 897 904
ISO 12185
Wspétczynnik lepkosci 95 92 96 94
ISO 2909
Temperatura zaptonu, COC [°C] 262 280 282 300
ISO 2592
Temperatura ptyniecia [°C] -15 -15 -12 -9
ISO 3016
2:53;;2?5:&‘ korozjg (destyl. H,0) spetnia spetnia spetnia spetnia
Test tworzenia emulsji, (minuty) 10 10 15 20
ASTM D1401
Testy odpornosci na utlenianie

(a) TOST, (godziny) 1300+ 1300+ 1100+ 1100+
ASTM D943
(b) RBOT, (minuty) 400+ 400+ 400+ 400+

ASTM 2272
Test na pienienie, Sekw. Il
ml piany w 0/10 min. 10/0 10/0 20/0 20/0

Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne bedg spetniac
specyfikacje produktowe Shell, niemniej mogg wystgpi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci $rednich.

Shell Lubricants

(aktualizacja: 15-06-2011)rg

Strona3:z3



