Synlube WS

¢

Synlube WS to rodzina syntetycznych olejow przektadniowych o doskonatych walorach uzytkowych do
stosowania w cigzkich warunkach eksploatacyjnych.
Oleje Synlube WS zestawione sg na bazie rozpuszczalnych w wodzie glikoli polialkilenowych i zapewniaja
doskonate witasciwosci EP (Extreme Pressure) oraz wyjgtkowg ochrone przed mikropittingiem. Ponadto oleje
Synlube WS wykazujg doskonalg stabilnos¢ termiczng oraz bardzo dobre wtasciwosci ochronne przed
korozja.
Rodzma olejow Synlube WS obejmuje nastepujace produkty:

* Synlube WS 150
* Synlube WS 220
* Synlube WS 320
* Synlube WS 460
* Synlube WS 680

* Synlube WS 1000
ZALETY
OIeJe Synlube WS posiadajg nastepujace walory uzytkowe:

wyjagtkowe wiasciwosci ochronne przed zjawiskiem mikropittingu
* doskonate wiasciwosci EP
* wysokg stabilnos¢ termiczna
* dobrg odpornos¢ na utlenianie
* niska tendencje do tworzenia szlamow

* dobre wiasciwosci przeciwkorozyjne
ZASTOSOWANIE
Oleje serii Synlube WS znajdujg zastosowania w nastepujacych typach przektadni przemystowych:
- walcowych o zebach skosnych
* stozkowych o zebach sko$nych
* planetarnych
* Slimakowych
Oleje serii Synlube WS mogg byc¢ stosowane do smarowania przektadni zebatych, tancuchéw, przenosnikow
oraz tozysk tocznych i Slizgowych pracujacych w ciezkich warunkach eksploatacyjnych.
NORMY I ZATWIERDZENIA
Rodzina olejéw Synlube WS spetnia wymagania norm:
* DIN 51517 cze$¢ 3 CLP
" SKF (sekcje suszace zaktaddw papierniczych)
oraz posiada zatwierdzenie firmy Flender.
KOMPATYBILNOSC
Oleje Synlube WS nie sg mieszalne z olejami mineralnymi. Dla zapewnienia maksymalnych wtasciwosci
uzytkowych olejow serii Synlube WS, nie powinno sie ich mieszac z innymi olejami na bazie poliglikoli.
Mieszanie olejow serii Synlube WS z olejami serii Synlube CLP moze powodowac zmiany w wygladzie oleju,
jednakze mogace sie pojawi¢ zmetniania nie majg wptywu na wiasnosci uzytkowe olejow Synlube WS.
Oleje Synlube WS sg kompatybilne z typowymi materiatami uszczelniajgcymi. W zastosowaniach przy
wysokich temperaturach eksploatacyjnych zaleca sie uzywanie takich materiatéw uszczelniajacych jak:
kauczuki nitrylowe (NBR), fluoro-silikonowe lub winylo-metylowe polisiloksany (Q).
Oleje Synlube WS nie sg kompatybilne z elastomerami na bazie poliuretanu, skorg, korkiem, azbestem,
papierem i tektura.
Zaleca sie stosowanie olejow Synlube WS w przektadniach, ktérych wewnetrzne powierzchnie nie sg
pokrywane powtokami lakierniczymi lub sa pokrywane odpowiednio wytrzymatymi powtokami, takimi jak
dwu-skfadnikowe preparaty epoksydowe.
PROCEDURA PLUKANIA
Zmiana $rodka smarowania z oleju mineralnego lub oleju serii Synlube CLP na olej serii Synlube WS
wymaga zastosowania nastepujacej procedury ptukania przektadni:
*uruchomi¢ przektadnie napetniong dotychczasowym olejem (mineralnym lub z serii Synlube CLP) w celu
rozgrzania oleju w uktadzie, a nastepnie catkowicie spuscic olej zwracajac szczegdlng uwage na te miejsca
w uktadzie, w ktérych olej moze zosta¢ uwieziony i oczysci¢ uktad z pozostatosci szlaméw.
* napetnic¢ uktad olejem Synlube WS w ilosci niezbednej do prawidtowego funkcjonowania i uruchomic
ukfad na pewien czas bez poddawania go obcigzeniom eksploatacyjnym, a nastepnie po zatrzymaniu ukfadu
spusci¢ z niego olej ptuczacy.
* sprawdzi¢ stan techniczny uszczelnien uktadu, ktdre w kontakcie z olejem Synlube WS mogty ulec
skurczeniu. Cho¢ pozytywny wynik sprawdzenia szczelnosci uktadu po zabiegu ptukania olejem Synlube WS
jest w wiekszosci przypadkéw potwierdzeniem dobrego stanu technicznego uszczelnien, to jednak zaleca
sie wymiane uszczelek przed docelowym napetnieniem ukfadu olejem Synlube WS. Wymiana uszczelek jest
konieczna zawsze wtedy, gdy inspekcja po zabiegu ptuczagcym wykazuje pogorszenie stanu technicznego
uszczelnien.
* po docelowym napetnieniu ukfadu $wiezym tadunkiem oleju Synlube WS zaleca sie sprawdzenie stanu
technicznego oleju po 1 lub 2 dniach pracy w ukfadzie dla wykluczenia zanieczyszczenia oleju ciatami
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obcymi. Zanieczyszczenie oleju innymi Srodkami smarujgcymi moze, w pewnych sytuacjach prowadzi¢ do
powstania szlaméw, pienienia lub innych probleméw eksploatacyjnych.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
Szczegotowe zasady bezpiecznego obchodzenia sie z produktem podano w Karcie Bezpieczenstwa

dostepnej na zyczenie.

CHARAKTERYSTYCZNE DANE TECHNICZNE (wielkosci typowe)

Synlube WS

Gestos¢ w temperaturze 15°C
Lepko$¢ kinem. w temp. 40°C
Lepko$¢ kinem. w temp. 100°C
Temperatura zaptonu (COC)
Temperatura ptyniecia
Wskaznik lepkosci

Korozja na ptytce miedzianej (3h,
100°C)

Test na korozje (woda
destylowana)

Test na pienienie, sekw. I

Test na pienienie, sekw. II

Test na pienienie, sekw. III

Test na aparacie FZG (A/8,3/90)
Test na aparacie FZG (A/16,6/90)
Test na aparacie FZG (A/16,6/140)
Test na aparacie FZG (mikropitting,
90°C)

Stopien obcigzenia niszczacego
(FVA I-IV)

Test na aparacie FZG (mikropitting,
60°C)

Stopien obcigzenia niszczacego
(FVA I-IV)

Test na aparacie 4-kulowym:
(Srednica skazy)

Oznaczenie kodowe

Jednostka | 150 220 320
kg/L 1,0527 | 1,0575 | 1,0625
mm2/s 150 220 320
mmz2/s 25 41,8 61,6
°C 284 284 282
°C -42 -42 -42

- 227 241 252

- 1B 1B 1B

- pozyt. | pozyt. | pozyt.
ml/ml 100/0 | 100/0 |40/0
ml/ml 30/0 30/0 10/0
ml/ml 100/0 | 100/0 | 40/0

- >12

- >12

- 12

- 10

- 10

mm 0,32 0,33 0,33

- 00986 | 00992 | 01000

460
1,0667
460
85,3
284
-36
262

1B

pozyt.

100/0
30/0
100/0

>12

0,35
01001

680
1,0729
680
126,8
284
-33
272

1B

pozyt.

100/0
30/0
100/0

0,33
01006

1000
1,0750
1000
156,4
296
-30
284

1B

pozyt.

100/0
30/0
100/0

0,37
01015



