Rando HD

¢

Rando HD to rodzina olejéw hydraulicznych o najwyzszej jakosci, sporzadzonych z wykorzystaniem olejow
bazowych rafinowanych rozpuszczalnikowo, wzbogaconych inhibitorami korozji i utleniania. Oleje te
zawierajg réwniez inhibitory pienienia i specjalne dodatki zapewniajgce wysokg odpornos¢ na zuzycie.
ZALETY
Zastosowanie najnowoczesniejszej technologii dodatkéw uszlachetniajacych nadaje olejom z rodziny Rando
HD wyjatkowa stabilnos¢ przy duzych obcigzeniach termicznych, zapewniajac duzg odpornos¢ na utlenianie.
W obecnosci wody zapewniajg doskonatg filtrowalnos$¢, posiadajg minimalng sktonno$¢ do hydrolizy, a
takze bardzo dobrze oddzielajg wode.
Oleje Rando HD doskonale chronig przed zuzyciem, zapewniajg odporno$¢ na utlenianie, wyjatkowa
stabilno$¢ w obecnosci wody i doskonatg filtrowalnosé. Oleje te doskonale zabezpieczaja przed rdza
i korozja, zapewniajg szybkie wydzielanie powietrza, co eliminuje "sprezystos¢" uktadu.
ZASTOSOWANIE
Oleje Rando HD zaleca sie do stosowania we wszystkich uktadach hydraulicznych pracujacych pod duzym
obcigzeniem, tgcznie z wysokoobrotowymi pompami fopatkowymi i zebatymi pracujgcymi przy duzym
cisnieniu, jak réwniez osiowymi pompami ttokowymi. Oleje z rodziny Rando HD posiadajg doskonata
kompatybilnos¢ z czeSciami wykonanymi z brgzu i stali. Oleje te zaleca sie réwniez do stosowania
w roznego typu zaworach i serwomechanizmach, a takze do smarowania obrabiarek, w ktorych jest
wymagany olej zabezpieczajacy przed zuzyciem. Szczegdlnie nadaja sie do uktadéw wspdlnego smarowania
wrzeciennika i prowadnic.
NORMY I ZATWIERDZENIA
OIeJe Rando HD spetniaja wymagania nizej podanych specyfikacji:

DENISON HF-0, HF-1, HF-2 (ISO 32, 46, 68)
* CM P68 (IS0 32), P69 (ISO 68), P70 (ISO46)
* SPERRY VICKERS M-2950-S, 1-286-S (ISO 32, 46, 68)
* Bosch Rexroth RE 90 220 (ISO 22-100)
* DIN 51524 cze$¢ 2 HLP (ISO 10-150)
+ ISO 11158 klasa HM (ISO 10-150)
* ASTM D6158 klasa HM (ISO 10-150)
- US Steel 136, 137
* SAE MS1004 MS (ISO 22-100)

* WUG GM-335/98
BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
Szczegbtowe zasady bezpiecznego obchodzenia sie z produktem podano w Karcie Bezpieczenstwa
dostepnej na zyczenie.
CHARAKTERYSTYCZNE DANE TECHNICZNE (wielkosci typowe)

Rando HD Jednostka | 10 15 22 32
Gestos¢ w temperaturze 15°C kg/L 0,846 0,855 0,865 0,870
Lepkos¢ kinem. w temp. 40°C mm2/s 10 15 22 32
Lepko$¢ kinem. w temp. 100°C mm2/s 2,75 3,49 4,29 5,47
Temperatura zaptonu (COC) °C 176 196 196 224
Temperatura ptyniecia °C -27 -39 -30 -36
Wskaznik lepkosci - 107 105 100 107
Sktonnos¢ do pienienia (sekw. I, II, III) : ml/ml/ml

- po przedmuchiwaniu 50/50/50 | 50/50/50 | 50/50/30 | 0/20/20

- 10 minut po przedmuchiwaniu 0/0/0 0/0/0 0/0/0 0/0/0
Stopien obcigzenia niszczacego na maszynie A/8,3/90 11 11 11 12
FZG
Szybko$¢ wydzielania powietrza w temp. 50°C | min 1 1 2 5
Wiasnosci demulgujace (40-40) w temp. 54°C | min 10 10 10 10
Test na korozje :

- procedura A (woda demineralizowana) - pozyt. pozyt. pozyt. pozyt.

- procedura B (woda morska) - pozyt. pozyt. pozyt. pozyt.
Oznaczenie kodowe - 31448 31124 20760 01657

Rando HD Jednostka | 46 68 100 | 150

Gestos$¢ w temperaturze 15°C kg/L 0,875 0,88 0,883 | 0,887
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Lepko$¢ kinem. w temp. 40°C
Lepko$¢ kinem. w temp. 100°C
Temperatura zaptonu (COC)
Temperatura ptyniecia
Wskaznik lepkosci
Sktonnos¢ do pienienia (sekw. I, II, III) :

- po przedmuchiwaniu

- 10 minut po przedmuchiwaniu
Stopien obcigzenia niszczacego na maszynie FZG
Szybko$¢ wydzielania powietrza w temp. 50°C
Wiasnosci demulgujgce (40-40) w temp. 54°C
Wiasnosci demulgujgce (40-40) w temp. 82°C
Test na korozje :

- procedura A (woda demineralizowana)

- procedura B (woda morska)
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